T200-AS SOROZAT
Mdszaki adatlap | Tampon- és szitanyomo festékek (p. 1)

A fenti kijelentések a legjobb tudasunk és meggydz6édésuink szerint pontosak. Azonban a
hordozo gyartasa soran fellép6 szamos lehetséges befolyasolo tényezé és az alkalmazasi
folyamat valtozatossaga miatt javasoljuk, hogy a gyartas elétt tényleges korilmeények kozott
végezzenek alkalmassagi tesztet (p. 1). A fenti informaciokbél nem szarmaztathato jogilag
kotelez6 érvény(i garancia bizonyos tulajdonsagokra vagy egy adott alkalmazasi célra vald
alkalmassagra (p. 1). TDS T200_EN-20250428-22 (p. 1)

1. ALKALMAZASI TERULETEK:

Sokoldalu egy- vagy kétkomponensU festék tampon- és szitanyomashoz a kovetkez6 felliletekre:
(p. 1)

e ABS, (p.1)

e akriluveg, (p. 1)

e keményPVC, (p. 1)

o el6kezelt PE és PP, (p. 1)

o bevont feluletek (fa), (p. 1)

e SAN,(p.1)
o PA, (p.1)
e PET, (p.1)

e polikarbonat, (p. 1)
e polisztirol, (p. 1)
e papiréskarton (p. 1)

Mdanyagok, mint példaul ABS, akrilliveg és sztirol nyomtatasa soran fesziltségi korrézié léphet
fel bizonyos oldészerek hasznalatakor (p. 1).

A hordozdk kémiai szerkezete vagy gyartasi mddja eltéré lehet (p. 1). Nyomtatas elétt mindig el
kell végezni az alkalmassagi tesztet (p. 1). Az antisztatizalo szerek, formalevalasztok és
csUszasgatlé adalékok negativ hatassal lehetnek a tapadasra, ezért ezeket a nyomtatas elétt fel
kell tarni és el kell tavolitani (p. 1).

2. JELLEMZOK:

Ez a fényes, fizikailag szarad¢ és kémiailag reagalo tamponfesték j6 mechanikai és kémiai
ellenallast, valamint j6 rugalmassagot mutat (p. 1).

A T200-as sorozat: (p. 1)

e mentes a ftalatoktél és BPA-t6l, valamint a ciklohexanontdl, butil-glikolattél és aromas
oldészerektdl (p. 1)

Feltéve, hogy megfelelé és szakszerl médon nyomtatjak, a T200-as sorozatu tamponfestékek
alkalmazhatok élelmiszer-csomagolo anyagok és arucikkek élelmiszerrel nem érintkez6



feltletén (p. 1).

A T200-as sorozat gyorsszarito egységekkel akar 4000 alkatrész/éra sebességgel is nyomtathaté
tampon- és szitanyomogépekben (p. 1).

A gyartas el6tt egyedi termékteszt elvégzése javasolt (p. 1).

A felhasznalt nyersanyagok megfelelnek a hatalyos EN 71-3 (Jatékok biztonsaga) EGK-rendelet 3.
részében (Bizonyos elemek migracioja) eldirt fém elemek hatarértékeinek (p. 1).

Arany- és ezust-, valamint fémes festékek esetében ajanlott ellendrizni, hogy az aluminiumra,
rézre és cinkre vonatkozo hatarértékeket betartjak-e (p. 1).

3. SZINVALASZTEK:

Alapszin-keverérendszerlink 10 alapszinbél all, és a szinarnyalatok széles skalajanak keverésére
hasznalhaté (p. 1). A gyakorlatban bevalt keverési receptek léteznek a Pantone® HKS, RAL, NCS
stb. rendszerekhez (p. 1).

3.1 Alapszinek: (p. 1)
e Light Yellow M 01 (Vilagossarga) T200-2000 (p. 1)
e Medium Yellow M 02 (K6zépsarga) T200-2001 (p. 1)
e Orange M 03 (Narancs) T200-3000 (p. 1)
e Light Reared M 05 (Vilagosvoros) T200-3001 (p. 1)
e Pink M 06 (Rdézsaszin) T200-3002 (p. 1)
e Violet M 07 (Ibolya) T200-5000 (p. 1)
e Blue M 08 (Kék) T200-5001 (p. 1)
e Green M 09 (Z6ld) T200-6000 (p. 1)
e  White M 11 (Fehér) T200-1000 (p. 1)
e Black M 12 (Fekete) T200-9000 (p. 1)
e Clear Base M0 (Transzparens bazis) T200-0001 (p. 1)

3.2 Euro-szinek / 4-szines nyomtatasi festékek (Color CMYK): (p. 1)
Az ISO 2846 szerinti 4-szines folyamatnyomtatashoz 4 Euro-alapszin all rendelkezésre: (p. 1)

e Process-Yellow (Sarga) T200-2002 (p. 1)
e Process-Magenta (Bibor) T200-3003 (p. 1)
e Process-Cyan (Cian) T200-5002 (p. 1)
e Process-Black (Fekete) T200-9001 (p. 1)
3.3 Specialis termékek: (p. 1)
e White (high opaque) (Nagy fed6képesség(i fehér) T200-1004 (p. 1)
e Black (high opaque) (Nagy fed6képességi fekete) T200-9002 (p. 1)
e Printing White (Nyomadfehér) T200-1007 (p. 1)

e Printing Black (Nyomo&fekete) T200-9023 (p. 1)



o Raster Paste (Raszter paszta — max. adagolas 10%) T200-0005 (p. 1)
e Overprinting Lacquer (Feltilnyom® lakk) T200-0006 (p. 1)

3.3.1 Bronz szinek: (p. 1)
Portfélionkban kilonféle fémhatasu arnyalatok allnak rendelkezésre — forduljon hozzank
bizalommal (p. 1).

4. ADALEKANYAGOK:

4.1 Higité: (p. 1)

A gyartas megkezdése el6tt a tamponfestéket higité hozzaadasaval kell a nyomtatasi
viszkozitashoz igazitani (p. 1).

Hozzaadasi arany: Higité 25 - 35% (p. 1)

e Thinner, slow (Lassu higitd) 600 - 1.800 db/6ra 1T00VR1453 (p. 1)
e Thinner, standard (Szabvany higité) 1.800 - 2.800 db/6ra 100VR1450 (p. 1)
e Thinner, fast (Gyors higitd) 2.800 - 5.000 db/6ra 100VR1440 (p. 1)

4.2 Szitanyomasi folyamat: (p. 1)
Szitanyomashoz a 100VR1453 higitd, valamint a 100VR1170 késleltet hasznalatat javasoljuk (p.
1).

e Thinner, slow (Lassu higité — adagolas 25 - 35%) 100VR1453 (p. 1)

e Retarder (Késleltet6 — adagolas 15 - 25%) 100VR1170 (p. 1)

T200-AS SOROZAT
(Ideiglenes adatlap) (p. 2)

A fenti kijelentések a legjobb tudasunk és meggy6z&déslink szerint pontosak. Azonban a
hordozé gyartasa soran fellép6 szamos lehetséges befolydsold tényezd és az alkalmazasi
folyamat valtozatossaga miatt javasoljuk, hogy a gyartas elétt tényleges kortiilmények kozott
végezzenek alkalmassagi tesztet (p. 2). A fenti informacidokbdl nem szarmaztathato jogilag
kotelezd érvényl garancia bizonyos tulajdonsagokra vagy egy adott alkalmazasi célra vald
alkalmassagra (p. 2). TDS T200_EN-20250428-22 (p. 2)

4.3 Edz6: (p. 2)
A keverési arany kortlbelil 10% (p. 2).
21 °C-on legalabb 12 6ras fazékid6 (pot life) érhetd el (p. 2).

e Hardener, standard (Szabvany edz6 — adagolas legfeljebb 20%-ig) T00VR1433 (p. 2)

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a festékréteg végsé kémiai és fizikai ellenallasa, valamint a
maximalis tapadasa csak 36 6ra elteltével alakul ki 21 °C-on (p. 2).

A nyomtatott festékréteg feldolgozasa és szaradasa soran a hémérséklet nem lehet alacsonyabb
15 °C-nal (p. 2). Ellenkez6 esetben a kémiai keresztkotési folyamat leall (p. 2). Kerlilje a magas
paratartalmat Wa nyomtatast kdveté néhany éraban, mivel az edz6 érzékeny a nedvességre (p.
2). Edz6 hasznalata esetén kérjuk, vegye figyelembe, hogy a tobbszines munkakat 36 éran bell
le kell nyomtatni (p. 2). A teljesen megszaradt festékrétegre mar nem lehet felilnyomtatni (p. 2).



4.4 Teriilésjavito szer: (p. 2)
A festékfelllet terulése terulésjavitd szer hasznalataval optimalizalhato (p. 2). Megjegyzendd,
hogy a terulésjavito szer tulzott adagolasa negativ hatassal lehet a fellilnyomtathatdsagra (p. 2).

e Levelling Agent (Terulésjavitd szer — max. adagolas 0,5 - 1%) 100VR133 (p. 2)
5. FELDOLGOZASI UTASITASOK

5.1 El6kezelés: (p. 2)

A poliolefinek (PE/PP) el6kezelését langkezeléssel (langozassal) vagy CORONA-kisuléssel kell
elvégezni (p. 2). PE esetén a fellileti feszliltségnek legalabb 42 mN/m (Dynes/cm), PP esetén
legalabb 52 mN/m (Dynes/cm) értéklinek kell lennie (p. 2).

5.2 Szita / Klisé / Tampon / Nyomtatéberendezés: (p. 2)

A T200-as sorozatu festékek a kereskedelmi forgalomban kaphaté 6sszes szitanyomé szovettel
nyomtathatok (p. 2). Hasznalhaték minden olyan szitanyomogéppel és szitanyomé sablonnal,
amelyet jelenleg ipari alkalmazasokban hasznalnak (p. 2).

Tamponnyomtatas soran a festékek nyitott és zart rendszerekben egyarant hasznalhatok (p. 2).
Azonban meg kell jegyezni, hogy a klisé tipusa (szita) és maratasi mélysége, a tampon alakja és
keménysége, a festék beallitasa (higitd és/vagy késleltetd hozzaadasa), valamint a nyomtatasi
sebesség befolyasolhatja a nyomtatasi eredményt (p. 2).

5.3 Szaradasi feltételek: (p. 2)

21 °C-on a T200-as sorozatu festékek 30-35 masodpercen belull érintésbiztosra szaradnak (p. 2).
Ha edz6t adnak a festékhez, az alkalmazas utani keresztkotés korulbelll 36 orat vesz igénybe 21
°C-on (p. 2). Afesték szaradasanak felgyorsitasara hélégfuvo egységek vagy infravoros lampak
hasznalata javasolt (p. 2).

Annak elkeriilése érdekében, hogy a nyomtatott alkatrészek egymashoz tapadjanak, a h6kezeld
egység utan hlitészakaszt kell beépiteni (p. 2).

6. TISZTITAS:

A klisék/kés vagy szita/rakel, valamint az egyéb munkaeszkdzok a RUCOINX Universal cleaner
100VR1272 univerzalis tisztitdszerrel tisztithatdk (p. 2). A tamponok tisztitasahoz alkohol
hasznalhatd, vagy kérjuk, olvassa el a tampon gyartéjanak utasitasait (p. 2). Ha a tisztitdst nem
teljesen automata tisztitdberendezéssel végzik, védbkesztylt kell viselni (p. 2).

e Biodegradable Cleaner (Bioldgiailag lebomlo tisztitdszer) 100VR1272 (p. 2)

7. ELTARTHATOSAG:

36 hdnapos eltarthatdsag garantalt, ha a festékeket 21 °C-on, az eredeti csomagolasban
taroljak, kivéve a bronz- és effektfestékeket (6 hdnap) (p. 2). Magasabb tarolasi hémérsékleten
az eltarthatdsagi idé csokken (p. 2).

8. OVINTEZKEDESEK:

A termékekkel kapcsolatos biztonsagi, tarolasi és kornyezetvédelmi szempontokrél tovabbi
informacidkat a biztonséagi adatlapon (MSDS) talal (p. 2).
Tovabbi miszaki informéacidk a Termékmenedzsment Osztalyunktél szerezhetdk be (p. 2).

A. M. Ramp & Co. GmbH (p. 2)
RUCOINX Druckfarben (p. 2)
Lorsbacher StraBe 28 (p. 2)



65817 Eppstein/Ts. (p. 2)

Germany (p. 2)

Telefon: +49 (0) 6198-304-0 (p. 2)
Fax: +49 (0) 6198-304-3 22 88 (p. 2)
E-mail: info.de@inxeurope.com (p. 2)
ruco-inks.com (p. 2)



