380DD Festék Széria i1 RUCO

Technikai Adatlap

1. ALKALMAZASI TERULET

Sokoldalu két komponensi szitanyomo festék, mely a kdvetkez6 anyagokon
hasznalhato:

akriliiveg

lakkozott feltletek

féemek

el6kezelt polietilén (PE) és polipropilén (PP)

A megnyomandd alapanyagok kémiai felépitése és el6allitasa egymastol nagyban
kulénbdzik, ezért minden esetben egy elézetes probanyomas ajanlott.

A nyomtatas eredményességét az antisztatikus és egyéb adalékok nagy mértékben
befolyasoljak, ezért eltavolitasuk erésen ajanlott.

2. FESTEK TULAJDONSAGOK

A festék magasfényl, fizikailag szaradd és keményit§ hozzaadasaval kémiailag
térhalésodo szitafesték, mely magas min6ségli mechanikai és kémiai tulajdonsagokat,
illetve rugalmassagot kdlcsonoz a festéknek. A 380DD fénystabil, id6jaras allé és magas
fed6képességi. Felhasznalas el6tt, teszt elvégzése szukséges.

3. FESTEK SZINPALETTA

Az alap kever6szinrendszer 12 szinb6él/tonusbdl all és a szinkeverés altal egy széles
szinpalettat eredményez.

Ez egy gyakorlatban kiprébalt keverési folyamatot tesz lehetévé, amivel az alkalmazott
szinkartyékat pl.: Pantone, HKS, RAL, NCS stb. ki lehet keverni.

3.1 Alapszinek

Vilagos séarga Gl 380DD2057
Kdzépsarga G2 380DD2087
Narancs G3 380DD3196
Vilagos piros G4 380DD3319
Piros G5 380DD3176
Pink G6 380DD3199
Lila G7 380DD5155
Kék G8 380DD5156
Zold G91 380DD6165
Fehér G1l1 380DD1025
Fekete G12 380DD9012

Lakk 380DD0017
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3.2. Egyéb szinek
3.2.1. Fedé6 szinek

Fedd Fehér 380DD102
Fed6 Fekete 380DD9015

4. SEGEDANYAGOK
4.1. Higito

A higité hozzaadaséaval lehet a festék viszkozitasat beallitani. Erre a kdvetkez6k allnak
rendelkezésre:

Higito nagyon gyors (hozzaadas 15-25%) 35353
Higito altalanos (hozzaadas 15-25%) 38571

4.2. Késlelteto

A késleltet6 a szaradasi idejét befolyasolja a festéknek kiilonbdzé hémérsékleti viszonyok
alatt. A 35928 késleltetd egy kdzepes szaradasi késleltetd, a VZ 34392 egy nagyon lassu
szaradasi késleltetd. Extrém hémérsékleti viszonyok mellett (hémérséklet magasabb mint
28°C) a VZ 35928 késleltetét, mint higitét javasolt hasznalni, a kivant festék viszkozitas
eléréséhez.

Késleltet¢  altaldnos (hozzdadas 5-10 %) 35928
Késlelteté  lassu (hozzaadas max 5%) 34392

Figyelembe kell venni, hogy nagy mennyiségl késlelteté felhasznalasnal egy lassabb
oldészer parolgas kovetkezik be, ami a festékatadast negativan befolyasolhatja.

A 34392 késleltetét a 38571 higitoval vagy a 35928 késleltetével lehet hasznalni.
4.3. Keményité/Harter

A 100VR1433 az alap keményits. Keverési aranyok: 2 rész festék, 1 rész keményité.
Szobahdmeérséklet (20°C) mellett kb. 12 6ras felhasznalas lehetséges.

A 100VR1431 kemeényitd ajanlott a jobb iddjaras ellenallosag eléréséhez, illetve zart
rendszereknél. A reakcioképessége a keményitdbnek alacsonyabb a 100VR1433-hoz
képest, igy a felhasznalasi ideje 12-14 6ra. A film keményedési folyamata 2 nap.

Keményitd altalanos (hozzaadas 50%) 100VR1433
Keményitd (hozzaadéas 50%) 100VR1431

Vegye figyelembe, hogy a festék a végsé kémiai és fizikai allapotot 36 ora utan
(szobahémeérsékleten 20°C) éri el. A festék szaradasa és térhaldésodasa alatt arra kell
figyelni, hogy a kilsé hémérséklet ne keruljon 15°C ala, ellenkezd esetben a térhalésodas
nem kovetkezik be. Nyomas utdn néhany orara el kell kerllni a magas péaratartalmat, mivel
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a keményitd érzékeny a magas paratartalomra. Festék felulnyomasa esetén arra kell
figyelni, hogy minden esetben 24 oran belll kdvetkezzen be. A teljes mértékben
kikeményedett festékfilm ezutan nem nyomtathato felul.

4.4. Terulésjavito

A terulésjavitdo segitségével az optimalis festékterulést tudjuk el6segiteni. Arra kell
odafigyelni, hogy a tertlésjavitdé mennyiségének névelése a festék felilnyomaséat negativ
maodon befolysolhatja.

Terllésjavitd (hozzaadas max 0,5-1 %) VM 100VR133

5. HASZNALATI UTMUTATO
5.1. El6kezelés

A tapadads novelésének eérdekében feltétlenul szikséges a polietilének (PE),
polipropilének (PP) el6kezelése fellleti langolassal vagy Corona kezeléssel. A fellleti
feszultségnek polietilén esetében min. 42mN/m, polipropilénnél min. 52mN/m kell elérni.

5.2. Stencil/ Nyomtato

A 380DD festékszériat a legtobb elérhetd szitaszOvetnél lehet alkalmazni. Barmely
forgalomban lévé szitanyomd gépnél felhasznalhato, amely eléri a 800-1,200 darab/oréat.
A szin keverési formulaciok 120-34 tipusu szitaszovetre vannak alapozva.

5.3. Szaritasi feltételek

A 380DD festékek fizikailag szaradnak, az oldészer parolgésa altal, 1 6ran belll. Sokszini
nyomtatasnal azonnali szaritas ajanlott infravords lampak vagy meleg levegbs szaritas
altal. A végsé szaradas 60°C-on elérhetd 3-4 perc alatt.

6. TISZTITAS

A szitakat, rédkel gumikat stb. a RUCO univerzalis tisztitoval (32335) lehet tisztitani.
Amennyiben a tisztitds nem automatizalt tisztit6 berendezéssel torténik, védbékesztyl
viselése ajanlott.

Univerzalis tisztité 32335
Moséberendezés tisztitd 100VR1240C
Biologiailag lebomlo tisztitd 100VR1272

7. ELTARTHATOSAG

Az eredeti csomagolasban a festék szobahémeérsékleten (21°C) 24 honapig eltarthato.
Magasabb hémérséklet csokkenti a tarolasi id6t.

8. BIZTONSAGI ELOIRASOK

A biztonsag technikai adatlap utasitasait feltétlendl be kell tartani. Tovabbi technikai
kérdésekben vegye fel a kapcsolatot kollégainkkal.

A.M. RAMP & Co GmbH
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